Maschinentechnik + Verfahren

Metav Minchen 2006

hen, Plan-Drehen und Aufien-Dre-
hen. Besonderes Merkmal dieser
Werkzeuge ist ein gutes Verhiltnis
von Schnitttiefe zu Durchmesser
von 2,25 im Durchmesserbereich ab
10 und bis 16 mm. Mit der Werk-
zeug-Anwendung ergeben sich laut
Hersteller deutliche Zeiteinsparun-
gen, da Handling und Werkzeug-
wechsel wegfallen. Die Anzahl der
Werkzeuge kann insgesamt redu-
ziert werden.

0-76275 Ettlingen, www.iscar.de

I Iscar Hartmetall GmbH,
Halle AB, Stand D4

Matsuura: Die Matsuura Machinery
GmbH zeigt die kleinste Maschine
der fiinfachsigen Bearbeitungszen-
tren der MAM?72-Baureihe, die
MAM72-25V. Der Hersteller bedient
mit den hoch automatisierten Ferti-
gungszellen der MAM72-Baureihe
Anwender, die mannarm und flexi-
bel komplexe Teile mit Durchmes-
sern von 250 bis 630 mm produzie-
ren wollen. Maschinen der MAM?72-
Baureihe sind konsequent fiir Pro-
duktionsaufgaben ausgelegt.

Matsuura Machinery GmbH,

D-65205 Wiesbaden-Nordenstadt;

www.matsuura.de
Halle B6, Stand C26

Pfiffner: Die modular aufgebauten
Hydromat-Rundtaktmaschinen von
Pfiffner arbeiten mit bis zu 16 hori-
zontalen und acht vertikalen Bear-
beitungsstationen. Die Baureihen der

IE[ling;-g-T M;;z.";;u 2006

10

Maschine unterscheiden sich in der
moglichen Werkstiickmasse und der
Zahl der Bearbeitungsstationen. So
ermoglicht die HS-Baureihe mit be-
liebig dreh- und indexierbaren Satel-
liten-Spannfuttern die Erweiterung
des Bearbeitungsspektrums bis zur
Fiinfseitenbearbeitung ohne Um-
spannen. Eine andere Bauvariante
mit vertikaler Lage des Rundschaltti-
sches bringt gleichzeitig 27 Bearbei-
tungseinheiten zum Eingriff.
K.R. Pfiffner AG, CH-B800 Thalwil;

www.pfiffner.com
Halle BS, Stand A15/5

Rexim: Die neue 600-er Druckluft-
Einbauturbinenspindel-Serie von
Air Turbine hilt die Drehzahl und
das Drehmoment unter Belastung
konstant. Die Spindeln ermdglichen
am gleichen Modell den Druckluft-
anschluss axial oder seitlich vorzu-
nehmen. Der Anwender hat so die
Wahl zwischen Anschluss mit DIN-
Werkzeugaufnahmen oder seitli-
chem Druckluftanschluss. Der direk-
te Turbinenantrieb hilt die Drehzahl
und das Drehmoment bei allen Mo-
dellen konstant. Die Modelle sind in
5 Ausfithrungen mit fest eingestell-
ten Drehzahlen im Bereich zwischen
25 000 und 90 000 min-! erhaltlich.

I Rexim Werkzeug GmbH,

ulbronn, www.rexim.de

Ma
Halle AB, Stand B30

Schunk: Der Hersteller hydrauli-
scher Werkzeughaltersysteme pré-

6) Matsuura zeigt die kleinste Maschine
der fiinfachsigen Bearbeitungszentren
der MAM72-Baureihe, die MAM72-25V.

7) Die modularen Hydromat-Rundtakt-

maschinen von Pfiffner arbeiten mit bis
zu 16 horizontalen und acht vertikalen
Bearbeitungsstationen.

8) Die von Rexim vertriebene 600-er
Druckluft-Einbauturbinenspindel-Serie
hélt Drehzahl und Drehmoment unter
Belastung konstant.

9) Schunk, Hersteller hydraulischer
Werkzeughaltersysteme, prasentiert die
neueste Generation der Tendo-Baureihe.

10) Das von Weschu vertriebene
Partool-Nullpunktspannsystem Power-
Grip ermoglicht Palettenwechsel in
wenigen Sekunden.

sentiert seine neue Generation der
Tendo-Baureihe. Neben der hohen
Spanngenauigkeit von weniger als
0,003 mm sowie den fiir Werkzeug
und Werkstiick wichtigen vibrati-
onsddmpfenden Eigenschaften wur-
de das System bei Radialsteifigkeit
und Drehmomentiibertragung ver-
bessert. Das soll den Widerstand des
Futters gegen die im Zerspanungs-
prozess angreifenden radialen Krifte
erhéhen, die Auslenkung des Werk-
zeugs, wird nochmals reduziert. Die
erhéhte Spannkraft ermdglicht laut
Hersteller bis zu 15 Prozent héhere
iibertraghbare Drehmomente.

Schunk GmbH & Co. KG Spann- und

Greiftechnik, D-74348 Lauffen a/N;

www,schunk.de
Halle AB, Stand D28

Weschu: Das Nullpunktspannsys-
tem Power-Grip von Partool, im Ver-
trieb von Weschu, besteht aus einem
Palettentriger und einer Palette. Pa-
lettenwechsel sind damit in wenigen
Sekunden machbar und auch auto-
matisierbar. Das Spannsystem ist an-
passungsfihig, arbeitet integriert
und schnell - egal ob beim Frisen,
Messen, Drehen oder Erodieren. Mit
Power-Grip wird nach Aussage des
Herstellers nicht nur die Arbeitsvor-
bereitung, sondern der komplette
Fertigungsablauf optimiert, bei einer
Genauigkeit von +/-2 pm.

| Weschu Vertriebs GmbH & Co. KG,

D-90431 Nurnberg, www.partool.de
Halle BB, Stand C21




